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バグフィルタ    ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・
ガス再加熱器    ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・
有害ガス除去装置（焼却炉）  ・・・・・・・・・・・・・・・・
脱硝反応塔   ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・

廃熱ボイラ（4MPa,400℃）

ごみ投入ホッパ ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・
給じん装置  ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・
乾燥ストー力 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・
燃焼ストー力 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・
後燃焼ストー力 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・
助燃バーナ  ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・
再燃バーナ  ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・

押込送風機 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・

二次送風機 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・

燃焼用空気予熱器 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・

風道・煙道 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・

誘引送風機 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・

煙突（高さ59ｍ） ・・・・・・・・・・・・・・・・

場外余熱利用設備 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・

蒸気夕一ビン発電機（5,000kW） ・・・・・・・・・・・・

Steam turbine generator(5,000kW) ・・・・・・・・・・・・・・・・

Waste heat utilization facility・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・

Forced draft fan ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・

Secondary forced draft fan・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・

Combustion air preheater・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・

Air / gas duct・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・

Induced draft fan  ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・

Stack (59m high)  ・・・・・・・・

集じん灰搬送設備

安全焼却、公害防止、エネルギーの有効利用を実現した
最新鋭設備で、豊かな自然とクリーンな都市生活を守ります。

焼却施設フローシート Flow Diagram of Incineration

Overview of the facility

●Quenching chamber

●炉正面
　Front view of incinerator
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ごみ計量機（30t）  ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・
プラットホーム  ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・
ごみ投入扉   ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・
ダンピングボックス（6ｍ3）  ・・・・・・・・・・・・・
ごみピット（約6,420ｍ3） ・・・・・・・・・・・・・・・
ごみクレーン（3t）  ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・
脱臭装置  ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・
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This plant is equipped with the latest facilities, which allow safe combustion, pollution prevention and the efficient use 
of energy to be ensured.  These facilities are protecting the natural environment and keeping our communities clean.

●焼却炉 
炉内は850℃以上の高温となり、ごみ
を完全焼却します。焼却炉ではごみは
自燃しながら火格子の往復揺動により、
下方に移動していきます。

●計量棟 
収集車のごみを自動計量し記録します。

●ボイラ 
焼却炉内で発生した高温の燃焼ガスを冷却すると
ともに、廃熱をムダなく回収して蒸気を発生させ
ます。

The incinerator reaches to 850°C 
or higher in temperature inside to 
ensure complete incineration of 
refuse.The refuse burns 
spontaneously and is moved to 
the lower section of the furnace 
by the reciprocating grate.

The boiler is used to cool the 
high-temperature flue gas generated 
in the incinerator and to recover all 
the waste heat to generate steam.

●バグフィルタ 
排ガス中に含まれるばいじんや
有害物質などを取り除きます。

This device is used to remove dust, 
harmful matters and the like 
contained in the flue gas.

●煙突 
きれいになった排ガスはこの煙突を
通して大気に放出されます。

The cleaned exhaust gas is 
released into the atmosphere 
through this chimney.

●灰ピット／灰クレーン 
ごみを焼却して発生した灰を一時貯留します。
灰クレーンにより積出しを行い、最終処分場へ
搬出されます。

The ash generated from waste 
incineration is temporarily stored.
It is loaded by an ash crane and 
transported to the final disposal site.

Water is sprayed onto the 
high-temperature gas to lower its 
temperature and prevent the 
formation of dioxins.

●Boiler

減温塔

ごみ計量機 アンモニア注入器

活性炭サイロ 反応助剤サイロ

バグフィルタ  

エコノマイザー

落下灰搬出装置

Truck scale

ごみ投入扉
Tipping gate

ごみクレーン
Refuse crane

ごみ投入ホッパ
Refuse hopper

ごみピット
Refuse pit

プラットホーム
Platform

焼却集じん灰貯槽

消石灰サイロ

キレートタンク

消石灰噴霧ブロワ

Truck scale (30tons)  ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・
Platform  ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・
Tipping gate  ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・
Dumping box (6m3) ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・
Refuse pit (approx. 6,420m3)・・・・・・・・・・・・・・・・・
Refuse crane (3tons) ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・
Deodorization equipment  ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・
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Refuse hopper ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・
Refuse feeder  ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・
Drying stoker   ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・
Combustion stoker ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・
Burnout stoker  ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・
Auxiliary burner  ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・
Reburning burner  ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・

Refuse crane
operating room

クレーン操作室

Riddling handling system 混練機
Kneading machine

無害・安定化
Harmless / stabilization

Chelate tank

中央制御室
Central control room

Combustion
air preheater

ボイラ
Boiler

Economizer

Quenching chamber

ダスト搬送コンベヤ
Fly ash conveyor

Bag filter Ammonia injector

脱硝反応塔
NOx removal tower

誘引送風機
Induced draft fan

煙突
Stack

Pre-coating＋
Agent storage silo

Ash conveyor facility

Calcium hydroxide
injection blower

二次送風機
Secondary

      forced draft fan

Activated
carbon silo

Calcium hydroxide silo

燃焼用
空気予熱器

Fly ash silo

灰搬出場
Ash loading area

灰クレーン
Ash crane

灰ピット
Ash pit

●ごみピット／ごみクレーン 
ごみを一時貯留します。ためられたごみは、
ごみクレーンによりごみ投入ホッパヘ投入します。

Refuse is temporarily stored in the refuse pit.  
The stored refuse is fed to the refuse hopper 
using the refuse crane.

●Refuse pit and refuse crane

Refuse collected is automatically
measured and recorded.

●Truck Scale

●中央制御室 
施設内の各機器の稼動状態をテレビカメラなどで
集中監視・制御しています。

●減温塔
　高温のガスに水を噴霧して温度を下げ、
　ダイオキシン類が生成されないようにし
　ます。

押込送風機
Forced
draft fan

高圧蒸気だめ

場外余熱利用へ 場内需要および売電

蒸気タービン発電機
High pressure
steam header

Steam turbine generator

To waste heat
utilization facility

House power generation 
and selling excess power

給じん
装置
Refuse
feeder

乾燥ストーカ
Drying stoker 燃焼ストーカ

Combustion stoker
後燃焼
ストーカ

Burnout stoker

●プラットホーム 
搬入されたごみは計量したのち、
ここからごみピットへ投入します。
出入口部分に設けたエアカーテ
ンが外部に臭気がもれるのを防
ぎます。

ガス再加熱器
Gas reheater
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焼却炉
Incinerator

●クレーン操作室
Refuse Crane
Operating Room

Flow of ash

ゴミの流れ

空気の流れ

排ガスの流れ

蒸気の流れ

灰の流れ

灰の流れ
Flow of refuse

Flow of air

Flow of flue gas

Flow of steam

Flow of ash

Flow of ash

消石灰・助剤・活性炭の流れ
Flow of calcium hydroxide,
fliter aid, activated carbon

電流の流れ
Flow of electricity

キレートの流れ
Flow of chelate

Bottom ash by-pass
conveyor

灰バイパスコンベヤ

焼却灰搬出装置

受入供給設備

燃焼設備

Refuse receiving & feeding system

Refuse incineration system
Combustion gas cooling system

Draft system

Ash handling system Waste water treatment system(Inorganic, Organic)

Electrical equipment ＆ instrumentation

Heat utilization system

Flue gas treatment system

燃焼ガス冷却設備 余熱利用設備

通風設備
灰出し設備 排水処理設備（無機系、有機系）

電気・計装設備

排ガス処理設備

Waste heat recovery boiler (4MPa, 400°C) ・・・・・・・・・・・

Quenching chamber  ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・
Bag filter ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・
Gas reheater ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・
Flue gas cleaning system (incinerator) ・・・・・・・・・・・・・・・
NOx removal tower・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・

Riddling handling system  ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・
Bottom ash handling system  ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・
Bottom ash by-pass conveyor  ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・
Fly ash treatment system  ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・
Ash pit (100m3)  ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・
Treated ash pit (52m3) ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・
Ash crane (3tons)  ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・
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Refuse is brought in and 
weighed, and then fed from 
the platform into the refuse 
pit.  Air curtains are 
provided at the 
entrance/exit to prevent 
odor from being released to 
the outside.

●Platform

●Central control room
The central control room integrally monitors and control the operating 
condition of all equipment of the plant through TV cameras and other 
means.

●Incinerator

●Steam turbine generator

●蒸気タービン発電機
　ボイラ内で発生した過熱蒸気を用いて、
　タービンを回転させ発電します。

The superheated steam generated in the boiler is 
used to operate the turbine for electric power 
generation.

●Bag filter

Bottom ash discharger

・・・・・・・・・・・・・1式給水設備

落下灰搬出装置 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・
焼却灰搬出装置 ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・
灰バイパスコンベヤ ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・
集じん灰処理装置  ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・
灰ピット（100ｍ3） ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・
集じん灰処理物ピット（52ｍ3） ・・・・・・・・・・・・・・
灰クレーン（3t） ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・

集じん灰処理物ピット
Treated ash pit


